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Bedienungsanleitung fiir geschraubte Warmetauscher Typ Z

1. Beschreibung und Einsatzbereich

Die geschraubten Platten-Warmetauscher, im Folgenden als WT bezeichnet, werden von ZILMET S.p.A. gemédB den Vorgaben der
Druckgeréterichtlinie 97/23/EG gefertigt.

Alle WT bestehen aus einer variablen Anzahl von abgedichteten Edelstahlplatten, die aufeinander in einem Stahlrahmen angeordnet sind und
mittels Spannbolzen zusammen gehalten werden. Die Dichtungen bestehen aus synthetischem Gummi. Die WT Platten bilden separate
Kreislaufe, durch die die Flussigkeit getrennt flieRen kann.

Die WT, welche in dieser Anleitung beschrieben werde, sind fur die folgenden Anwendungen geeignet:

- Die WT der Zeichnung Z2, Z3 und Z4 erméglichen den Warmeaustausch ohne Phasenwechsel zwischen zwei Flussigkeiten z.B. in
geschlossenen, hydraulischen Heizsystemen, Brauchwasser- und Trinkwasseranlagen, Lebensmittelindustrie, Schwimmbédern,
Solarsystemen und Industrieanlagen.

2. Technische Eigenschaften

Die technischen Eigenschaften der WT sind dem Typenschild zu entnehmen, das auf jedem Produkt aufgebracht ist. Darunter sind folgende,
wichtige Informationen: Produktidentifikation, max. Betriebsdruck, max. und min. Betriebstemperatur, Plattenanzahl, Material der Dichtungen,
Anzahl der Wege (1, 2; etc.), Herstelljahr und Serien-Nummer. Die nachstehende Tabelle zeigt die allgemeinen technischen Eigenschaften von
WT, inshesondere die Werte der max. Betriebstemperatur und des max. Betriebsdrucks. Die Daten entsprechen den Vorgaben der
Druckgeréterichtlinie 97/23/EG und gelten als Maximalwerte fur WT.

Model Max. Betriebsdruck Max. Betriebstemperatur [°C] Gewicht [Kg]
(bar] minimum | maximum (NBR / EPDM) (ca. Werte)
z2¢ 10 -10 +110 / +140 16,3 + 0,27 x Plattenanzahl
72 16 -10 +110 / +140 18,5 + 0,27 x Plattenanzahl
73* 10 -10 +110 / +140 100 + 0,8 x Plattenanzahl
73 16 -10 +110 / +140 120 + 0,8 Plattenanzahl
74 16 -10 +110 / +140 210 + 1,2 Plattenanzahl

Achtung: Technische Anderungen vorbehalten. Bitte beachten Sie die Angaben des Typenschildes.
* Ausfihrung Z2-T bzw. Z3-T max. Betriebsdruck 6bar

Dauerhafter oder kurzfristiger Gebrauch bei Temperaturen oder Dricken, die Uber die oben angegebenen Grenzwerte hinausgehen, oder der
Betrieb mit Medien, die nicht in dieser Bedienungsanleitung genannt werden ist geféhrlich und kann die Lebensdauer des WT reduzieren, zu
Sachschéden, Verbrithung oder Verletzungen bis hin zum Tode fihren. Je nach &rtlichen Vorschriften oder gemanr der technischen Abstimmung
zwischen Zilmet und dem Kaufer, kdnnen der Betriebsdruck und die Betriebstemperatur niedriger als angegeben sein, aber in keinem Fall héher
als in der obigen Tabelle angegeben.

Bitte beachten Sie immer die allgemeinen anerkannten Regeln der Technik, die mit dem Planer/Betreiber vereinbarten techn.
Abstimmungen und/oder die glltigen ortlichen Bestimmungen, Vorschriften und Normen.

Spezifikation, den Vorschriften und den Planungs- und Betriebsvorgaben berechnet werden. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die

Berechnung und Auswahl von Wérmetauschern unter Beachtung der giltigen Normen und Vorschriften vornehmen. Ebenso dirfen
Installation, Inbetriebnahme und Service nur von Fachpersonal gemaR den Vorgaben durch die jeweils glltigen Regelwerke (Heizung, Sanitér,
Elektro etc.) durchgefihrt werden. Darlber hinaus missen die lokalen Sicherheitsvorgaben, Arbeitsschutzbestimmungen und sonstige
Vorschriften beachtet werden. Bitte geben Sie diese Anleitung an das zustdndige Personal weiter. Vor der Installation des WT missen alle
Anweisungen sorgfaltig gelesen werden und die Bedienungsanleitung muss fur zuklnftigen Gebrauch aufbewahrt werden.

f Vor der Installation muss der richtige Warmetauschertyp berechnet und ausgewéhlt werden. Der WT muss entsprechend der

3. Warnhinweise A

. Sollte das Typenschild auf dem Zilmet Warmetauscher fehlen oder sollten die technischen Angaben nicht lesbar sein, ist von der
Installation des WT abzusehen. Setzen Sie sich stattdessen umgehend mit Zilmet in Verbindung: Zilmet Deutschland GmbH
Tel.:02762-92420 Email: info@zilmet.de )
Das Typenschild ist auf dem WT angebracht und darf nicht entfernt oder geandert werden.
Die AuBenkanten der Wéarmetauscherplatten sind scharfkantig. Bevor Sie den WT anfassen, benutzen Sie bitte geeignete
Handschuhe und Arbeitskleidung. Die Arme der ausfuhrenden Personen missen von der Schulter bis zum Handgelenk geschitzt
sein.
Das System in das der WT eingebaut wird, muss mit einem Sicherheitsventil ausgestattet sein (s. Zeichnung 1, 2 und 3).

. Das System, in das der WT eingebaut wird muss geeignete Vorrichtungen zur Kontrolle und Absicherung der max. und min.
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Betriebstemperatur haben.
Geeignet heillt, dass verhindert wird, dass sich wihrend des Betriebs der Anlage Luft im WT ansammeln kann (s. Zeichnung 1,2 und
3)
Zu Wartungszwecken sollten sowohl Eintritts- als auch Austrittszuleitungen des WT gegenilber dem System absperrbar sein.
Der WT darf bei Verwendung folgender Medien nicht eingesetzt werden:
1. Seewasser, chemische Produkte, Ldsungen, Petroleum, Sduren, Basen, korrosive oder aggressive Medien sowie jegliche
Substanzen, die den WT beschadigen kénnten.
2. Flussigkeiten aus der Gruppe 1 nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG, die als explosiv,
stark brennbar, brennbar, sehr giftig, giftig, brandférdernd gem. 67/548/EEC Richtlinie gekennzeichnet sind.
Der WT ist nur mit Flussigkeiten nach Gruppe 2 nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG zu betreiben, die einen Dampfdruck > 0,5 bar
(ber normalem Atmospharendruck (1013 mbar) bei max. Betriebsdruck und max. Betriebstemperatur des WT haben.
Falls das Betriebsmedium Mineraldl sein sollte oder Mineraldl enthalten sollte, setzen Sie bitte einen WT mit NBR Dichtungen ein.
Setzen Sie den WT mdéglichst nicht bei Flussigkeiten, die Sand, Lehm oder andere feste Partikel oder Schwebstoffe enthalten ein.
Diese kénnten den WT beschiddigen, die Anschlisse oder die internen Kanile verstopfen, sowie zu einem Leistungsverlust,
gréRerem Druckverlust und Korrosion der WT Platten fuhren. Idealerweise sind geeignete Filter vorzuschalten, max. Maschenweite
0,6mm. (s. Zeichnung 1, 2 und 3).
Bei Anwendungen zur Schwimmbaderwarmung sind die Einsatzgrenzen des WT unter Angabe des Chloridgehaltes sowie
der anliegenden Wandtemperaturen mit ZILMET abzustimmen. Die Einsatzmdglichkeit eines WT, sowie die hydraulischen
Einbindung missen vor Ort von einem Fachplaner gepruft werden. Die Bestadndigkeit der im WT verwendeten Werkstoffe ist zu
beachten.
Der WT und das System miissen gegen Frost geschitzt sein, entweder durch Installation in geeigneten Raumen oder durch
Verwendung eines geeigneten Frostschutzmittels, z.B. Glykolmischungen, falls folgende Betriebsbedingungen vorliegen:
- die Betriebstemperatur des WT liegt nahe am Gefrierpunkt der Flissigkeit.
- die Betriebstemperatur des WT ist niedriger als der Gefrierpunkt der Flussigkeit.
Bei Verwendung von Frostschutzmitteln sind die Einsatzbereiche und Sicherheitsdatenblatter der jeweiligen Medienhersteller zu
beachten. Ggf. missen VorsichtsmaBnahmen getroffen werden, die einen Austritt mit mdéglicher Verschmutzung der Umwelt oder
Vergiftung im Allgemeinen verhindern. Bitte beachten Sie die lokalen Richtlinien und Sicherheits-, Umwelt- und
Gesundheitsvorschriften.
Der WT darf nur bestimmungsgemaf eingesetzt werden.
Der WT, die Zuleitungen und die Anschlisse kénnen undicht werden. Daflr ist es notwendig, den WT in einem entsprechenden
Technikraum mit geeignetem Bodenablauf einzubauen, so dass eine Undichtigkeit keinen Sach- und/oder Personenschaden
verursachen kann. Ggf. sind geeignete Auffangwannen zu verwenden. Bei systembedingter Tropfwasserbildung sind in jedem Fall
geeignete Kondensatschalen einzusetzen. Der Hersteller dieses WT haftet diesbezlglich nicht fur Sach - oder
Personenschaden.
Der Hersteller dieses WT haftet nicht fir Sach- oder Personenschéden durch falschen Transport oder Handling des WT.
Wie bei allen Komponenten der Sanitarinstallation kénnen sich auch im WT Ablagerungen und/oder Bakterien bilden, besonders in
Zeiten, wo dieser nicht genutzt wird. Im Fall einer Desinfizierung des WT missen die zustandigen Behdrden informiert werden.
Eine Reduzierung der Durchflussrate fuhrt zu einer Reduzierung der Turbulenz im Wéarmetauscher. Dadurch wird die Entstehung von
Ablagerungen und Verschmutzungen begunstigt.
Es ist nicht gestattet, Bohrungen oder sonstige Verdnderungen an dem WT durchzufihren.
Der WT ist immer spannungsfrei zu montieren.
Der WT muss sich frei bewegen kénnen und muss gegen Schwingungen, Spannungen, Pulsationen, etc. im System durch
Kompensatoren oder flexible Rohrleitungen geschitzt werden. Der WT ist nicht als Fixpunkt zu verwenden. Generell empfiehlt
ZILMET den Einbau von Kompensatoren zum Schutz des WT.
Der WT darf keinen Druckschldgen und/oder Druckspitzen ausgesetzt werden. Dazu muss eine geeignete Einrichtung (z.B. Zilmet
Wasserschlagdampfer) eingesetzt werden (s. Zeichnung 1, 2 und 3).
Ein stéandiger Wechsel der Betriebstemperatur kann zum Austritt von Flissigkeit aus den Dichtungen fuhren.
Wérmeausdehnung vom System sollte nicht auf den WT Ubertragen werden, da diese die Anschliisse und somit den WT selbst
zusétzlich belastet.
Der WT sollte mit geeignetem Material wirmegedammt werden. Wir empfehlen die Zilmet PU Warmedammboxen.

4. Allgemeine Anweisungen zur Installation

Stellen Sie sicher, dass bei der Installation des WT geeignete Transport und Hebevorrichtungen genutzt werden.

Das Gewicht der mit Flissigkeit gefillten Leitungen belastet die Anschliisse des WT. Deshalb ist es wichtig, dass diese falls nétig, mit
geeigneten Halterungen, Schellen etc. befestigt werden.

Der Anschluss im Gegenstromprinzip sichert die maximale Warmeausnutzung (s. Zeichnung 4 und 5).

Der WT muss in vertikaler Position installiet werden. Das Zilmet Logo auf dem Typenschild muss gemal Zeichnung 4 und 5
positioniert sein. Die beschichteten Grundplatten des Z2 und die Standkonsolen des Z3 und Z4 missen mit dem Boden in Berthrung
kommen (siehe Zeichnung Nr. 4 und 5)

Stellen Sie sicher, dass das System fur zukunftige Wartungsarbeiten zugéanglich ist und ausreichender Platz vorhanden ist fur ewvtl.
Austausch oder Wartung des WT.

Die Anschliusse des WT missen mit dem System gem. Zeichnung Nr. 4 und 5 verbunden werden.

Sowohl im Vor- als auch im Rucklauf des WT miUssen geeignete Absperrarmaturen eingebaut sein.

Unterbrechen Sie vor der Installation s&dmtliche Strom- und Flissigkeitszufuhr.

Stellen Sie sicher, dass das System abgekihlt ist und nicht unter Druck steht um Sach- und Personenschaden zu
vermeiden.

Installieren Sie den WT wie in der Planungszeichnung angegeben.

Installieren Sie den WT nicht drauRen, sondern nur in geschlossenen und durchlifteten Raumen in gréBerer Entfernung von
Wiarmequellen, Stromerzeugern und anderen Dingen, die den WT beschadigen kénnten.

Bei Beflllung des Systems mussen der WT und das System komplett entliftet sein.

Bei Inbetriebnahme des Systems mussen die Absperrarmaturen im Zu- und Rucklauf beider Kreisldufe geschlossen sein, bis dass die
Betriebstemperatur erreicht ist. Offnen Sie zuerst die Zulauf-, dann die Ricklaufabsperrungen. Die Armaturen beider Kreislaufe
soliten gleichzeitig und langsam gedffnet werden. Wenn eine gleichzeitige Bedienung nicht méglich ist, beginnen Sie mit dem
Kreislauf, der die niedrigere Betriebstemperatur hat.

Nach der Installation des WT und dem Neustart der Anlage, prufen Sie diese auf Undichtigkeiten. Prufen Sie, ob der Systemdruck und
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die Temperatur in einem sicheren Bereich liegen. Falls nétig, &4ndern Sie den Druck/die Temperatur entsprechend oder stellen den
Temperaturregler auf die gewlnschte Endtemperatur gin.

Bei Aulerbetriebnahme des Systems &ffnen Sie zuerst die Rlcklauf-, dann die Zulaufabsperrungen. Die Armaturen beider Kreislaufe
solliten gleichzeitig und langsam geschlossen werden. Wenn eine gleichzeitige Bedienung nicht mdéglich ist, beginnen Sie mit dem
Kreislauf, der die héhere Betriebstemperatur hat.

Um Korrosion aufgrund von elektrolytischen und galvanischen Stréomen zu vermeiden, muss das System nach den
geltenden Vorschriften geerdet werden. Falls erforderlich muss der WT in Sonderféllen nach genauer Prifung des Systems mit
nicht leitenden Verbindungen versehen werden. Andere mdégliche Grinde fur Lochkorrosion und Korrosion im Allgemeinen missen
beachtet werden, z.B. Wassereigenschaften (auch die Temperatur), Sauerstoff, geschmolzene Salze, der Einsatz in Systemen mit
unterschiedlichen Materialien (unlegierter Stahl mit Edelstahl, unlegierter Stahl mit Kupfer). All diese Faktoren, die jeweiligen
gesetzlichen Bestimmungen, die gangigen Normen und Richtlinien sowie die allgemeinen Sicherheitsvorschriften, missen vom
Anlagenbauer und dem fur Installation und Wartung zustdndigen Personal beachtet werden

ACHTUNG: Die oben beschriebenen Installationsvorschriften konnen nur als Orientierungshilfe dienen! Beachten Sie immer die
allgemeinen anerkannten Regeln der Technik, die mit dem Planer/Betreiber vereinbarten techn. Abstimmungen und/oder die gultigen
artlichen Bestimmungen, Vorschriften und Normen. Die Installation des WT darf nur durch Fachpersonal erfolgen.

5. Wartung A

Nur Fachpersonal darf Service und Wartung vornehmen.

Um Service und Wartung vorzunehmen, stellen Sie sicher, dass das System abgeschaltet, abgekiihlt und nicht unter Druck ist. Die
Stromzufuhr muss abgestellt und der WT komplett entleert und abgeklnhit sein.

Sollte der Druckverlust im Wérmetauscher steigen oder das Erreichen der Auslegungstemperatur nicht mehr méglich sein, ersetzen
Sie den WT oder reinigen Sie die WT Platten.

Vor der Reinigung der Platten ist es notwendig, die Dichtungen zu entfernen. Hierzu sollte die Ruckseite der Platte mit warmer Luft
erhitzt werden, so dass sich der Kleber von der Dichtfliche I6st. Dann kénnen die Dichtungen entfernt werden.

Um die Platten zu reinigen, benutzen Sie Blrsten mit Plastikborsten, nicht mit Metallborsten.

Zur Reinigung benutzen Sie folgende Produkte: a) Dieselél oder Benzin zum Entfernen von Olriickstdnden b) Salpeterséure 50° C zur
Entfernung von Kalksteinablagerungen. Die Konzentration der Séaure sollte 1% betragen und die WT Platte sollte fur max. 4 Stunden
in der Lésung eingetaucht bleiben.

Nach der Reinigung missen die Platte zur Neutralisierung in Natronlauge 40° C eingetaucht werden (NAOH) werden. Die
Konzentration der Natronlauge sollte 2% betragen. AbschlieRBend missen die Platte mit sauberem Wasser abgewaschen werden um
jedliche Ruckstdnde zu entfernen.

Bleibende Riickstiande der Saure oder der Lauge konnen ernste Sach- bzw. Personenschaden verursachen. Darum missen
Rickstande unbedingt komplett entfernt werden. Bei der oben beschriebenen Reinigung der Platten miissen samtliche
Arbeits-, Gesundheits- und Umweltsicherheitsvorschriften beachtet werden, sowie auch die Angaben der Saure / Lauge
beigelegten Sicherheitsdatenblatter.

Nach der Reinigung der Platten, missen neue Dichtungen eingeklebt werden. Die entfernten Dichtungen durfen nicht nochmals
verwendet werden.

Benutzen Sie nur Klebstoffe, die zum Kleben von synthetischem Kautschuk geeignet sind.

Verkleben Sie die Dichtungen, indem Sie eine kleine Menge des Klebstoffs auf die Stelle aufbringen, wo die Dichtung geklebt werden
soll. Bevor Sie die Dichtung aufbringen, prufen Sie, dass keine Reste von der alten Dichtung vorhanden sind, dann positionieren Sie
die neue Dichtung so, dass keine Blasen entstehen. Die Dichtungen milssen 5 Stunden ruhen bis dass der Kleber getrocknet ist.
Nach dem Zusammenbau der Platten und bevor die Schrauben angezogen werden, prifen Sie ob die Platten auch richtig
zusammengebaut sind (s. Zeichnung Nr. 6 und 7).

Sowohl beim Lésen als auch beim Festschrauben der Muttern, missen die beiden farbigen Stahlplatten parallel zueinander stehen.
Spannen Sie das Plattenpaket durch Anziehen der Muttern bis zur Endposition QTS.

QTS ergibt sich aus den Daten der nachstehenden Tabelle.

Model MafBtabelle Plattenabstand QUS [mm)]
z2 3.1
Z3 3,3
z4 35

QTS = QUS x Plattenanzahl (mm)

Die Endposition mit Buchstaben A benannt, muss so ausgemessen sein wie in der Zeichnung 4 und 5 dargestellt. Diese Abmessung
muss fur den ganzen Umfang der lackierten Stahlplatten eingehalten werden.

Falls Flussigkeiten mit hohem Verschmutzungsfaktor verwendet werden, entleeren Sie den WT bei l&ngerer Nichtbenutzung komplett.
Nutzen Sie nur Original Zilmet Ersatzteile.

Achtung: Synthetische Kautschukdichtungen sind einem natlrlichen VerschleiR ausgesetzt. Um einen dauerhaften, einwandfreien
Betrieb der gesamten Anlage zu gewahrleisten, wird empfohlen, diese im Fall von besonderer Beanspruchung oder Verschleif3, in
jedem Fall aber in einem gewissen Zeitraum nach dem urspriinglichen Installationsdatum auszutauschen. Dieser Zeitraum ist
abhéngig von der jeweiligen Anlagencharakteristik und/oder den Betriebsbedingungen.

Zilmet haftet nicht fiir Sach- oder Personenschaden, die durch Nichtbeachten dieser Bedienungsanleitung, durch falsche Berechnung
des WT, Installation oder Wartung des WT oder des Systems entstehen.
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1- Heizkessel 4- Absperrventil 7- Mischventil 10- Wérmetauscher
2- Sicherheitsventil 5- Pumpe 8- Filter 11- Ruckflussverhinderer
3- Entliftungsventil 6- Ausdehnungsgefal 9- Heizflache 12- Manometer

Fig. 1: Heizungssystem — 1 wegiger Warmetauscher ACHTUNG: Prinzipdarstellung kein Praxis- Montageschema
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1- Heizkessel

5- Pumpe

9- TW Entnahmestelle

13- Druckminderer

2- Sicherheitsventil

6- Ausdehnungsgefal?

10- Wérmetauscher

14- Wasserleitung

3- Entlifer

7- Mischventil

11- Rickflussverhinderer

4- Absperrventil

8- Filter

12- Manometer

Fig. 2: Trinkwassersystem — 1 wegiger Warmetauscher ACHTUNG: Prinzipdarstellung kein Praxis- Montageschema
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1- Kollektor 4- Absperrventil 7- Rickflussverhinderer 10- Warmetauscher
2- Sicherheitsventil 5- Pumpe 8- Filter 11- Manometer
3- Entllfter 6- Ausdehnungsgefal 9- Schwimmbad 12- Mischventil

Fig. 3: Heizungsanlage fir Schwimmbad mit Solaranlage — 1 wegiger Warmetauscher
ACHTUNG: Prinzipdarstellung kein Praxis- Montageschema

Fig. 4: 1-wegiger Warmetauscher- Anschlussschema | Fig. 5: 3 wegiger Warmetauscher - Anschlussschema.
T1/T4 Primarkreis (Medium warm) T1/T4 Primarkreis (Medium warm)
T3/T2 Sekundarkreis (Medium Kkalt) T3/T2 Sekundarkreis (Medium kalt)
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Zusammenbau Zusammenbau

Fig. 6: Richtige Anordnung der WT Platten nach |Fig. 7. Falsche Anordnung der WT Platten nach

Konformitéatserklarung entsprechend der Druckgeraterichtlinie 97 / 23 / EG

Wir erkldren hiermit, dass die CE gekennzeichnete Produktreihe
geschraubte Plattenwérmetauscher 2

in Konstruktion, Herstellung und Prifung den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entspricht und folgenden
Konformitédtsbewertungsverfahren unterzogen wurde:

Fluide der Gruppe Kategorie Modul
2 I, D1
2 I, v B+ D

Die Konformitatserklarung kann nicht fir Geréte nach Artikel 3.3 der o0.g. Richtlinie angewendet werden.

Benannte Stelle TUV Suddeutschland Bau und Betrieb GmbH CE 0036

T P
D O

Industrie Service

C€ 0036

ZILMET Sp.A.
Via del Santo 242
|- 35010 Limena (PD)

Maschinell erstelltes Dokument — Ohne Unterschrift glltig
ZILMET Deutschland GmbH
Zum Eichstruck 5 D - 57482 Wenden  Tel. +49-2762 - 9242-0 Fax +49-2762 — 41013 www.zilmet.de

Rev. 01-11/2010

Seite 6



